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4 3 2 |

Maqg. Amaranto. Esquema general de Partes.

5. Tolva

7. Motor eléctrico.

2. Estructura
general
de angular

1. Espiral

8. Caja receptora

6. Protector de
cadenas y sprockets

3. Rodete

2. Estructura
general
de angular

$I NO SE INDICA LO CONTRARIO: | ACABADO: REBARBAR Y )
LAS COTAS SE EXPRESAN EN MM ROMPER ARISTAS NO CAMBIE LA ESCALA REVISION
ACABADO SUPERFICIAL: VIVAS
TOLERANCIAS:
LINEAL:
ANGULAR:
NOMBRE FIRMA FECHA TiTuLO:
DIBUJ.
VERFF.
APROB.
FABR.
) .
A CALD. MATERIAL: "N4 DE DIBUJCl A
MC]qU|nO de Amaract Me|
| 1 1 N
PESO: ESCALA:1:20 HOJA 1 DE 1

4 3 2 1



4 3 2 |

Maqg. Amaranto. Esquema general de Partes.

5. Tolva

7. Motor eléctrico.

2. Estructura
general
de angular

1. Espiral

8. Caja receptora

6. Protector de
cadenas y sprockets

3. Rodete

2. Estructura
general
de angular

$I NO SE INDICA LO CONTRARIO: | ACABADO: REBARBAR Y )
LAS COTAS SE EXPRESAN EN MM ROMPER ARISTAS NO CAMBIE LA ESCALA REVISION
ACABADO SUPERFICIAL: VIVAS
TOLERANCIAS:
LINEAL:
ANGULAR:
NOMBRE FIRMA FECHA TiTuLO:
DIBUJ.
VERFF.
APROB.
FABR.
) .
A CALD. MATERIAL: "N4 DE DIBUJCl A
MC]qU|nO de Amaract Me|
| 1 1 N
PESO: ESCALA:1:20 HOJA 1 DE 1

4 3 2 1
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1. Espiral en piezas

4. Tapa curva
superior

6. Ldmina corrediza

2 Panel B 5. Ldmina
: perforada

E /. Tapacurva E
inferior
9.Guiade
[Gmina corrediza
D D
9.Guiade
ldmina corrediza
C C
3. Cilindro o cubierta
del rodete 8. Tapa de rodet
Nota: . . .
Los @Iemenfos dQ la espiral son fobncodos con lamina de 1 mm.
La ldmina corrediza es galvanizada calibre 24.
B Ve 7 . . . " 1" B
La guia de lamina corrediza es hierro plano de 1/2"x 1/8".
LAS COTAS o€ ExPREsAN Bt |0 ROMPER ARISTAS NO CAMBIE LA ESCALA REVISION
ACABADO SUPERFICIAL: VIVAS
TOLERANCIAS:
LINEAL:
ANGULAR:
NOMBRE FIRMA FECHA TiTULO:
DIBUJ.
VERIF.
APROB.
FABR.
g NPEDgf)iroI en piezas ™ §
PESO: ESCALA:1:50 HOJA 1 DE 1

4 3 2 |



F 1. Espiral

Vista lzquierda

Salida de
cdscara

Tapa de rodete

Guia para
Salida de [&Gmina corrediza

D semillas

Cubierta
de espiral

Rodete

Eje de
rodete

Panel B
Ladmina
perforada

Ladmina galvanizada
B corrediza

SI'NO SE INDICA LO CONTRARIO: | ACABADO: REBARBAR Y
LAS COTAS SE EXPRESAN EN MM ROMPER ARISTAS
ACABADO SUPERFICIAL: VIVAS
TOLERANCIAS:

LINEAL:

ANGULAR:

NOMBRE FIRMA FECHA TITULO:
DIBUJ.
VERIF.
APROB.

FABR.
A caLp. MATERIAL: N.° DE DIBUJO

PESO: ESCALA:1:20

NO CAMBIE LA ESCALA

Vista Posterior

Vista Inferior

Espiral

HOJA 1 DE1

REVISION

Cubierta
de espiral

A4
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1.1.1 Trazado base para Paneles A y B.

F
Pieza ferminada Seccion analizada o A
Trazo B
Cubierta
de rodete
c Trazo C
©38.9 (eje C)
@ 33.9 (eje B)
B 0 28.8 (eje A)
Interseccion
Interseccion
D ]
<t « . —
~ 5 I o \ Inicio

\ o N k4

©26.9 (rodete)

O
"
N
1.2
O

Circunferencia
de rodete Fin 1.2

Nota:
Las medidas estan en centimetros.

B Los puntos A, B, C; son ejes respecto al eje del rodete como referencia. B

SINO SE INDICA LO CONTRARIO: | ACABADO: REBARBAR Y )
LAS COTAS SE EXPRESAN EN MM ROMPER ARISTAS NO CAMBIELA ESCALA REVISION
ACABADO SUPERFICIAL: VIVAS
TOLERANCIAS:
LINEAL:
ANGULAR:
NOMBRE FIRMA FECHA TITULO:
DIBUJ.
VERIF.
APROB.
FABR.

A caup. MATERIAL: N.° DE DIBUJO

A
Trazado base para Panel=s' A

PESO: ESCALA:1:10 HOJA 1 DE1

4 3 2 |

Y



4 3 2 |

1.1.2 Trazado base para Paneles A y B.

Pieza terminada Seccion analizada

E Punto de

. Arco analizado E
referencia

Eje de trazado
de arco

Q2

! Ne!
Arco final o
10.9
C 4.3 C
.| 134
1.7
17.3
Nota:
B Medidas en centimetros. B
R es el radio.
SINO S CA LO COl O: C. O: REBARBAR Y .
L‘A’; COE’IA’\\‘SDSlE /E\Xl;’RESANN TE'LASM ACABAD ROMPER ARISTAS NO CAMBIE LA ESCALA REVISION
ACABADO SUPERFICIAL: VIVAS
TOLERANCIAS:
LINEAL:
ANGULAR:
NOMBRE FIRMA FECHA TITULO:
DIBUJ.
VERIF.
APROB.
FABR.
A caup. MATERIAL: N.° DE DIBUJO 4 A
Trazado base para Panelss Ay
e s
PESO: ESCALA:1:10 HOJA 1 DE 1

4 3 2 1
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1.1.3 Trazado base para Paneles A y B.

Pieza terminada Seccion analizada
Punto de I
referencia
| A
E Arco andlizado | E
Eje de trazado
D dearco D
i oA
To)
~0
o)
C QY ™ C
N 13.4
™
— EZ —
Q 0 Arco final
0.8
——
!
- B |
Nota: m7<——
B Medidas en centimetros. — 36.9 -— B
R es el radio.
?gLézﬁggliléfERHC\AL. VIVAS
LINEAL:
ANGULAR:
NOMBRE FIRMA FECHA TITULO:
DIBUJ.
VERIF.
APROB.
FABR.
A CALD. MATERIAL: N.° DE DIBUJO 4 A
Trazado base para Panelss Ay
PESO: ESCALA:1:10 HOJA 1 DE 1

4 3 2 1
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1.1.4 Trazado base para Paneles A y B.

Pieza terminada Seccion analizada

22.2
O

o 10.4

59

27.8
@)

25.9 1.5

Nota:
Las medidas estan en centimetros. B
La referencia B corresponde a un dngulo de 90 grados.
SINO SE INDICA LO CONTRARIO: ' ACABADO: REBARBAR Y .
LAS COTAS SE EXPRESAN EN MM ROMPER ARISTAS NO CAMBIE LA ESCALA REVISION
ACABADO SUPERFICIAL: VIVAS
TOLERANCIAS:
LINEAL:
ANGULAR:
NOMBRE FIRMA FECHA TITULO:
DIBUJ.
VERIF.
APROB.
FABR.
A CALID. MATERIAL: N.° DE DIBUJO 4 A
Trazado base para Panelss Ay
e s
PESO: ESCALA:1:10 HOJA 1 DE 1

4 3 2 |



1.1.5 Panel A

Pieza terminada

©28.3

15.3

1.5

™
AN
[ —
™~ 13.4
0.8 o
1.2 o
L
Lo
N
Nota:
B Las medidas estan en centimetros.

$I NO SE INDICA LO CONTRARIO: | ACABADO: REBARBAR Y )

LAS COTAS SE EXPRESAN EN MM ROMPER ARISTAS NO CAMBIELA ESCALA REVISION

ACABADO SUPERFICIAL: VIVAS

TOLERANCIAS:

LINEAL:
ANGULAR:
NOMBRE FIRMA FECHA

DIBUJ.

VERFF.
APROB.

FABR.

A caup. MATERIAL: N.° DE DIBUJO
PESO: ESCALA:1:10 HOJA 1 DE 1

Pestana

A4



Pieza terminada

1.2 Panel B

|/ ]

1.5

22.2

N
—
N —
C (o0]
—
o
4
Nota:
B’ Las medidas estan en centimetros.
SINO SE INDICA LO CONTRARIO: | ACABADO: REBARBAR Y )
LAS COTAS SE EXPRESAN EN MM ROMPER ARISTAS NO CAMBIELA ESCALA REVISION
ACABADO SUPERFICIAL: VIVAS
TOLERANCIAS:
LINEAL:
ANGULAR:
NOMBRE FIRMA FECHA TITULO:
DIBUJ.
VERIF.
APROB.
FABR.
A caup. MATERIAL: N.° DE DIBUJO

PESO:

Panel B

ESCALA:1:10 HOJA 1 DE1

2 |

Pestana

A4



1.3 Cilindro o cubierta de espiral

Inicio de curva

12

Ladmina desplegada

100.1

Transicidon

de curva
a plano

117.4

Nota:

Las medidas estan en centimetros.
B La curva sigue la trayectoria de los paneles A y B.

SI'NO SE INDICA LO CONTRARIO: | ACABADO:
LAS COTAS SE EXPRESAN EN MM
ACABADO SUPERFICIAL:
TOLERANCIAS:
LINEAL:
ANGULAR:

NOMBRE FIRMA FECHA
DIBUJ.
VERIF.
APROB.
FABR.

A CALD. MATERIAL:

PESO:

REBARBAR Y .
ROMPER ARISTAS NO CAMBIE LA ESCALA REVISION
VIVAS
TiTuLo:
N.° DE DIBUJO
Cilindro
ESCALA:1:10 HOJA1DE1

A4



F 1.4 Tapa superior

Desplegada

15.8

37.1

Transicidn de
curva a plano

5 B 343 | 5

1.5 Ldmina perforada Desplegada
R T P e - R P L T P P P j[

29.2
@)

iy
+
F
+
o
+
n
+
m
+
T
+
o+
i
+
T+
-
+
o
+
i
+
n
+

Nota:
Las medidas estan en centimetros. ]
B Los agujeros de la Iamina perforada son de 10mm de didmetro

SINO SE INDICA LO CONTRARIO: | ACABADO: REBARBAR Y

LAS COTAS SE EXPRESAN EN MM ROMPER ARISTAS NO CAMBIE LA ESCALA REVISION

ACABADO SUPERFICIAL: VIVAS
TOLERANCIAS:

LINEAL:

ANGULAR:

NOMBRE FIRMA FECHA TiTuLO:
DIBUJ.
VERIF.
APROB.
FABR.
A cap. MATERIAL: N.° DE DIBUJO

. , . A
tapa superior y ldmina petfora

4 3 2 1



1.5.1 Colocacion de Idmina perforada F

Ladmina perforada

Pieza colocada

Panel A E

Fin

_
0
L(). =
(ep]
b
Nota:
B Las medidas estan en centimetros. B
R es el radio.
SINO SE INDICA LO CONTRARIO: ' ACABADO: REBARBAR Y .
LAS COTAS SE EXPRESAN EN MM ROMPER ARISTAS NO CAMBIE LA ESCALA REVISION
ACABADO SUPERFICIAL: VIVAS
TOLERANCIAS:
LINEAL:
ANGULAR:
NOMBRE FIRMA FECHA TiTULO:
DIBUJ.
VERIF.
APROB.
FABR.
A caup. MATERIAL: N. DE DIBUJO
colocacion de ldmina p<=?fr>r‘
- 1 1 N
PESO: ESCALA:1:10 HOJA1DE1

4 3 2 1



F 1.6 Ldmina galvanizada corrediza F

1 31.7 1

I 1 R 1

i (pa r

Angular
3/4"x 1/8" 0

26
2

33.7

1.7 Tapa curva inferior

Desplegada

D D
C C
i
Transicion de
curva a plano L%

40.2

42

. o)
Nota: — B
Las medidas estan en centimetros.
SINO SE INDICA LO CONTRARIO: ' ACABADO: REBARBAR Y .
LAS COTAS SE EXPRESAN EN MM ROMPER ARISTAS NO CAMBIE LA ESCALA REVISION
ACABADO SUPERFICIAL: VIVAS
TOLERANCIAS:
LINEAL:
ANGULAR:
NOMBRE FIRMA FECHA TiTULO:
DIBUJ.
VERIF.
APROB.
FABR.
MATERIAL: N.° DE DIBUJO
A caLp. 7 . o 64 A
lamina corrediza y tapa curic In
- A g
PESO: ESCALA:1:5 HOJA1DE1

4 3 2 |



1.8 Tapa de rodete

Nota:

Agujero para
tornillo

Las medidas estan en centimetros.

@ es el didmetro.

Pieza terminada

B Los agujeros estan a la misma separacion en grados (72).

SI'NO SE INDICA LO CONTRARIO: | ACABADO:
LAS COTAS SE EXPRESAN EN MM
ACABADO SUPERFICIAL:
TOLERANCIAS:
LINEAL:
ANGULAR:

NOMBRE FIRMA FECHA
DIBUJ.
VERIF.
APROB.

FABR.

A caup. MATERIAL:

PESO:

REBARBAR Y h
ROMPER ARISTAS NO CAMBIE LA ESCALA REVISION
VIVAS

TITULO:

N.° DE DIBUJO

Tapa de rodete

ESCALA:1:5

2

HOJA 1 DE1

|

A4

A



Ldmina 1 mm

respaldo
superior

Angular
C 3/4'x1/8"

Nota:

1.9 Guias de I[dmina corrediza

Ldmina
galvanizada

Hierro
plano
1/2"x1/8"

32.7

Desplegado

Longitud de
l[dmina de T mm
como seguidor
superior (donde
no existe tapa
curva inferior)

Longitud de
respaldo de la
tapa curva
inferior

55

Las medidas estan en centimetros (hierro plano y angular en pulgadas).
EL hierro plano sigue la trayectoria de |la tapa inferior curva.

SI'NO SE INDICA LO CONTRARIO: | ACABADO:
LAS COTAS SE EXPRESAN EN MM

ACABADO SUPERFICIAL:
TOLERANCIAS:

LINEAL:

ANGULAR:

NOMBRE
DIBUJ.
VERIF.
APROB.

FABR.

A calp.

MATERIAL:

PESO:

REBARBAR Y
ROMPER ARISTAS
VIVAS

guias de Idmina galvanizc

TITULO:

NO CAMBIE LA ESCALA

N.° DE DIBUJO

ESCALA:1:1

REVISION

0 HOJA 1 DE 1

2

1

A
IClc



2. Estructura de angular vista superior
F (esquema general de elementos) F

Sprocket #35, 17 dientes

Sprocket #35

L Eje de rodete
60 dientes
Masa de
Sprocket #35 gcop';j‘ie”*o
54 dientes SREEE Rodillo superior
E E
Chumacera Chumacera
Bracket Bracket
Base de motor Rodillo inferior
D D
2. Estructura de angular vista derecha
(esquema general de elementos)
Base de motor
Tornillo para
ajuste de rodillo
C inferior C

Diagonal de
tornillo de gjuste

Estructura de

Bracket angular 1 1/2

$I NO SE INDICA LO CONTRARIO: | ACABADO: REBARBAR Y )
LAS COTAS SE EXPRESAN EN MM ROMPER ARISTAS NO CAMBIE LA ESCALA REVISION
ACABADO SUPERFICIAL: VIVAS
TOLERANCIAS:
LINEAL:
ANGULAR:
NOMBRE FIRMA FECHA TiTuLo:
DIBUJ.
VERFF.
APROB.
FABR.
MATERIAL: N.° DE DIBUJO
A cap. . 4 A‘
EsqQuiema C;enerCII de elementos vista suber c
~M ~ r~
PESO: ESCALA:1:10 HOJA 1DE 1

3 2 1



4 3 2 |
F 2.1 Pata tipo 1 F
2.2 Pata tipo 2
2.3 Cargador de chumaceras
2.4 Angular base
Pieza terminada
Cargador d :
Cﬁ:?nogco;rof Vista Frontal
superior
E Pata E
(08
®
Cargador de 1
chumaceras
inferior g
Ol ™
o)
<
Corte a
D 45 grados D
o 55.7
Dimensiones de elemetos:
Pata tipo 1. 60.2cm
C Cantidad: 1. corte a 45 grados a ambos extremos) C
Pata fipo 2. 70.0cm
Cantidad: 1. (1 corte a 45 grados)
Cargador de chumaceras. 55.3 cm (ubicacion superior)
Cantidad: 1. (1 corte a 45 grados)
Cargador de chumaceras. 55.1 cm (ubicacion inferior)
Cantidad: 1.
B Angular de base. 57.1 cm B

Cantfidad: 1. (corte a 45 grados a ambos extremos)

SI'NO SE INDICA LO CONTRARIO: | ACABADO:
LAS COTAS SE EXPRESAN EN MM
ACABADO SUPERFICIAL:
TOLERANCIAS:
LINEAL:
ANGULAR:

NOMBRE FIRMA FECHA
DIBUJ.
VERFF.
APROB.
FABR.
A caLp. MATERIAL:

PESO:

REBARBAR Y
ROMPER ARISTAS
VIVAS

NO CAMBIE LA ESCALA REVISION

TITULO:

N.° DE DIBUJO

angulares cargadore¥ 2}

2 |



2. Estructura de angular

Vista Frontal

Nota:

49.6

B Las medidas estan en centimetros.

SI'NO SE INDICA LO CONTRARIO: | ACABADO:
LAS COTAS SE EXPRESAN EN MM
ACABADO SUPERFICIAL:
TOLERANCIAS:
LINEAL:
ANGULAR:

NOMBRE FIRMA FECHA
DIBUJ.
VERIF.
APROB.
FABR.

A caLp.

MATERIAL:

PESO:

REBARBAR Y
ROMPER ARISTAS
VIVAS

TITULO:

N.° DE DIBUJO

Estructura de angular vistd'f

ESCALA:1:10

NO CAMBIE LA ESCALA

2

REVISION

HOJA1DE1

60.2

1

A
ror



F 2. Base estructural de angular F

8. Base de motor

/. Diagonal de
tornillo de gjuste

2. Pata tipo 2

5. Angular tipo 3

D 3. Cargador D
de chumaceras
4. Angular base
1. Pata tipo 1
6. Angular tipo 4
C C
Nota: . N
Para la fabricacidon de la estructura se emplean anguarde 1 1/2"x 1/8".
Hierro plano de 1/2"x 1/4".
Brackets L, de 1/2"x 1/8". -
Esta estructura tiene un marco desmontable, para colocacidn de los
elementos giratorios.
B B
O CAMBE LA BCAA
ACABADO SUPERFICIAL: VIVAS
TOLERANCIAS:
LINEAL:
ANGULAR:
NOMBRE FIRMA FECHA TiTULO:
DIBUJ.
VERIF.
APROB.
FABR.
A CALD. MATERIAL: N.° DE DIBUJO 4 A
Estructura de anguldr
PESO: ESCALA:1:10 HOJA1DE1

4 3 2 |



F 2. Estructura de angular F
Vista Posterior

y Angulares cargadores
Altura de colocacion de base de motor
de motor eléctrico

!

16.6

/0

53.4

49.6

B Nofta: B
Las medidas estan en centimetros.

SI'NO SE INDICA LO CONTRARIO: | ACABADO: REBARBAR Y
LAS COTAS SE EXPRESAN EN MM ROMPER ARISTAS
ACABADO SUPERFICIAL: VIVAS
TOLERANCIAS:

LINEAL:

ANGULAR:

NO CAMBIE LA ESCALA REVISION

NOMBRE FIRMA FECHA TITULO:
DIBUJ.
VERIF.
APROB.

FABR.
A CALD. MATERIAL: N.° DE DIBUJO

. A
Estructura de angular vista Host

PESO: ESCALA:1:10 HOJA1DE1

4 3 2 |



4 3 2 |
F 2.5 Angular fipo 3 (1 1/2"x 1/8") F
Pieza terminada
Cantidad: 3 piezas 42 4
E E
2.6 Angular tipo 4 (1 1/2"x 1/8")
Pieza terminada
Cantidad: 2 piezas 49.6
2.7 Diagonal de tomillo de ajuste
(hierro plano de 1 1/2"x 1/4")
Pieza terminada
¢ \ C
Vista Vista
Frontal Derecha
Nota: )
B' Las medidas estan en centimetros. B
A CALII;. MATERIAL: N DE DIBUJO . '\n\4 A
angulares fipo 3 y 4 diagondlcle
4 3 D ]



F 2.7.1 Diagonal de tornillo de qjuste F

13.6
m

2.7.2 Angular perforado (1"x 1/8")

Pieza terminada

Nofa:
Las medidas estan en centimetros.
@ es el didmetro.

SI'NO SE INDICA LO CONTRARIO: | ACABADO: REBARBAR Y

LAS COTAS SE EXPRESAN EN MM ROMPER ARISTAS NO CAMBIE LA ESCALA REVISION

ACABADO SUPERFICIAL: VIVAS
TOLERANCIAS:

LINEAL:

ANGULAR:

NOMBRE FIRMA FECHA TITULO:
DIBUJ.
VERIF.
APROB.

FABR.
A caup. MATERIAL: N.° DE DIBUJO

. A
diagonal y bracket*

4 3 2 |



F 2.8 Base de motor =

Pieza terminada

2.8.1 Base de motor
(angular 1 1/2"x 1/8")

16

Elementos:
]

/]

Orientacion
izquierda

Orientaciéon
derecha

2.8.2 Hierro plano complemento
de base de motor 1 1/2"x 1/8" D

.
O

\

2.8.3. Diagonales cargadores de base de motor (angular 1 1/2"x 1/8")

C gf\ lzquierdo

° Derecho C
3 /\

0 o0
AN N
— o
o L%
$I NO SE INDICA LO CONTRARIO: | ACABADO: REBARBAR Y )
LAS COTAS SE EXPRESAN EN MM ROMPER ARISTAS NO CAMBIE LA ESCALA REVISION
ACABADO SUPERFICIAL: VIVAS
TOLERANCIAS:
LINEAL:
ANGULAR:
NOMBRE FIRMA FECHA TiTuLO:
DIBUJ.
VERFF.
APROB.
FABR.
A CALD. MATERIAL: N.° DE DIBUJO A

PESO:

base de motor ensanible

ESCALA:1:5 HOJA1DE1

2 1



Pieza terminada

16.6

-

16.6

¥
Yo

Vista Derecha

SI'NO SE INDICA LO CONTRARIO: | ACABADO:
LAS COTAS SE EXPRESAN EN MM
ACABADO SUPERFICIAL:
TOLERANCIAS:
LINEAL:
ANGULAR:

NOMBRE FIRMA FECHA
DIBUJ.
VERIF.
APROB.
FABR.
A CALD. MATERIAL:

PESO:

2.8 Base de motor

REBARBAR Y

ROMPER ARISTAS

VIVAS

TITULO:

N.° DE DIBUJO

base de motor vistdé

ESCALA:1:5

2

16.6

16.6

Vista Superior

—

r

10.2
10.2

—

r

Vista Frontal

NO CAMBIE LA ESCALA REVISION

HOJA1DE1

A



SINO SE INDICA LO CONTRARIO: | ACABADO:

LAS COTAS SE EXPRESAN EN MM
ACABADO SUPERFICIAL:
TOLERANCIAS:

LINEAL:

ANGULAR:

NOMBRE FIRMA
DIBUJ.
VERIF.
APROB.
FABR.

A caLp.

3. Rodete y eje de rotacion

FECHA

MATERIAL:

PESO:

Ensamble de piezas

REBARBAR Y
ROMPER ARISTAS
VIVAS

NO CAMBIE LA ESCALA

TITULO:

N.° DE DIBUJO

Rodete y eje de roto

ESCALA:1:10

3 2

2. Eje de
rotacion

REVISION

HOJA1DE1

|

N 1

A

2Yon



3.1 Rodete

Pieza terminada

1. Disco 1
|&mina de 1/8"

2. Disco 2
|&mina de 3/16"

4. Masa de
acoplamiento
delrodete al eje

3. Paletas de
tubo redondo
11/4"x1/16"

3.1.1 Disco 1 3.1.2 Disco 2

O 27

D27

Nota:
Las medidas estan en centimetros.

SINO SE INDICA LO CONTRARIO:
LAS COTAS SE EXPRESAN EN MM
ACABADO SUPERFICIAL:
TOLERANCIAS:

LINEAL:

ANGULAR:

ACABADO:

REBARBAR Y
ROMPER ARISTAS
VIVAS

NO CAMBIE LA ESCALA REVISION

NOMBRE

FIRMA

FECHA

DIBUJ.

VERIF.

APROB.

FABR.

TITULO:

CALID.

MATERIAL:

N.° DE DIBUJO

Rodete

A4

PESO:

ESCALA:1:10 | HOJA1DE1

2 |




F 3.1.3 Paletas de rodete F

Pieza terminada

Largo de paleta = 32.4

Distribucion sobre disco 1y 2 Detalle de paletas

\5 2.9
> o = >

+ L A v
ARV

Sl
pad

C C
@21.1
@27
35
. ©38 _
Nota: )
Las medidas estan en centimetros.
B Elrodete tiene 24 paletas con separacion de 15 grados entre paletas. B
El tubo redondo utilizado para las paletasesde 1 1/4"x 1/16".
LAS COTAS SE XPRESAN EN M | ROMPER ARITAS NO CAMEIE LA ESCALA REVISON
ACABADO SUPERFICIAL: VIVAS
TOLERANCIAS:
LINEAL:
ANGULAR:
NOMBRE FIRMA FECHA TiTuLo:
DIBUJ.
VERIF.
APROB.
FABR.
A CALD. MATERIAL: N.° DE DIBUJO A
paletas de rodete™
PESO: ESCALA:1:10 HOJA1DE1

4 3 2 |



3.1.4 Masa de acoplamiento de rodete

F
1.27 1/2°
©0.64 1/4"
Pieza tferminada
] 0.48 i
N |
| ®
B O o E
(ep]
o © \L
/ 2.54
Corte para cuna
QO Didmetro de
Cuna Q tomillo castigador
3/16"x3/16"x 1"
D

3.2 Eje de rodete
49.15

3.81 5.08 _ 36.45 _ 3.81 0.4
W ] i] 3/4'I Corte para cuna

%

Corte para cuiaq,
aplicado solo al
didmetro mayor

G1.27 1/2"
®1.59 5/8"

Nota:
Las medidas estan en centimetros.
@ es el didmetro. (indicado en centimetros y fracciones de pulgada)

Las medidas de la cuna estan en pulgadas.

SINO SE INDICA LO CONTRARIO: | ACABADO: REBARBAR Y )
LAS COTAS SE EXPRESAN EN MM ROMPER ARISTAS NO CAMBIE LA ESCALA REVISION
ACABADO SUPERFICIAL: VIVAS
TOLERANCIAS:

LINEAL:

ANGULAR:

NOMBRE FIRMA FECHA TITULO:
DIBUJ.
VERIF.
APROB.
FABR.

A CALD. MATERIAL: N.° DE DIBUJO

Masa de acoplamiento y eje

4 3 2 1

e

1 !

"C



3.1.4 Masa de acoplamiento de rodete

F
1.27 1/2°
©0.64 1/4"
Pieza tferminada
] 0.48 i
N |
| ®
B O o E
(ep]
o © \L
/ 2.54
Corte para cuna
QO Didmetro de
Cuna Q tomillo castigador
3/16"x3/16"x 1"
D

3.2 Eje de rodete
49.15

3.81 5.08 _ 36.45 _ 3.81 0.4
W ] i] 3/4'I Corte para cuna

%

Corte para cuiaq,
aplicado solo al
didmetro mayor

G1.27 1/2"
®1.59 5/8"

Nota:
Las medidas estan en centimetros.
@ es el didmetro. (indicado en centimetros y fracciones de pulgada)

Las medidas de la cuna estan en pulgadas.

SINO SE INDICA LO CONTRARIO: | ACABADO: REBARBAR Y )
LAS COTAS SE EXPRESAN EN MM ROMPER ARISTAS NO CAMBIE LA ESCALA REVISION
ACABADO SUPERFICIAL: VIVAS
TOLERANCIAS:

LINEAL:

ANGULAR:

NOMBRE FIRMA FECHA TITULO:
DIBUJ.
VERIF.
APROB.
FABR.

A CALD. MATERIAL: N.° DE DIBUJO

Masa de acoplamiento y eje

4 3 2 1

e

1 !

"C



F 4. Rodillos y faja F

1. Rodillo superior

Eje de rodillo

Eje de rodillo 2. Rodillo inferior

ajustable

4.1 Rodillo superior

Pieza terminada D

®0.50
®»0.75
B 1.75

1.25 1.85
2.25 14.00

19.35

Nota:
Las medidas estan en pulgadas.
B\ @ eseldidmetro. B

$I NO SE INDICA LO CONTRARIO: | ACABADO: REBARBAR Y )
LAS COTAS SE EXPRESAN EN MM ROMPER ARISTAS NO CAMBIELA ESCALA REVISION
ACABADO SUPERFICIAL: VIVAS
TOLERANCIAS:

LINEAL:

ANGULAR:

NOMBRE FIRMA FECHA TITULO:
DIBUJ.
VERIF.
APROB.
FABR.

A calp. MATERIAL: NSDEDBUIO . A
faja y rodillos - *

PESO: ESCALA:1:5 HOJA 1 DE1

4 3 2 |




4.2 Eje inferior, rodillo y cojinetes

3. Cojinete 1. Eje

3. Cojinete
2. Rodillo
E E

4.2.1 Eje de rotacion

19.88
0.83
2.84 _1.53 12.97 1.71
D D
:<t'
S~
™
L0
™~
(@)
S
©®0.25
C $0.25 C
0.50 0.50
Agujero rosca ordinaria @ 1/4" Aguijero rosca ordinaria @ 1/4"
Nota:
Las medidas estan en pulgadas.
g @ eseldidgmetro. 3
Los agujeros pasados A y B, deben ser paralelos.
LAS COTAS S EXPRESAN EN M |+ ROMPER ARISTAS NO CAMBIE LA ESCALA REVISON
ACABADO SUPERFICIAL: VIVAS
TOLERANCIAS:
LINEAL:
ANGULAR:
NOMBRE FIRMA FECHA TITULO:
DIBUJ.
VERIF.
APROB.
FABR.
A CALD. MATERIAL: . . N.° DE D|BL.JJo . .o AL A
eje inferior, rodillo y coiiffete:
PESO: ESCALA:1:5 HOJA 1 DE1

4 3 2 1



F 4.2.2 Rodillo inferior F

O B
U (D |
E v E
14.00
G125 11/4"
®»1.38 123/8" 0
. Cuna de ™
®1.63 15/8 - cojinete é
—— / — ]
N
D N ) [ D
- , F_
0.47" Cuna de 2 < 0.47"
11.9 mm cojinete — — 11.9 mm
> IS

4.2.3 Cojinete
Pieza ensamblada

Cojinete tipo:

6202 (de bolas)

@ interno 15 mm

@ externo 35 mm (1 3/8")

Nota:
Las medidas estan en pulgadas.
@ es el didmetro. B

SI'NO SE INDICA LO CONTRARIO: | ACABADO: REBARBAR Y

LAS COTAS SE EXPRESAN EN MM ROMPER ARISTAS NO CAMBIE LA ESCALA REVISION

ACABADO SUPERFICIAL: VIVAS
TOLERANCIAS:

LINEAL:

ANGULAR:

NOMBRE FIRMA FECHA TITULO:
DIBUJ.
VERIF.
APROB.
FABR.
A CALID. MATERIAL: N.° DE DIBUJO A

rodillo inferior y cojinéte

PESO: ESCALA:1:5 HOJA 1 DE1

4 3 2 |




5. Tolva
Vista Frontal
E l
D
C .
Vista Superior Vista Derecha

Nota:
B Laldmina para fabricar la tolva es de 1 mm de espesor.

SINO SE INDICA LO CONTRARIO: | ACABADO: REBARBAR Y

LAS COTAS SE EXPRESAN EN MM ROMPER ARISTAS NO CAMBIE LA ESCALA REVISION

ACABADO SUPERFICIAL: VIVAS
TOLERANCIAS:

LINEAL:

ANGULAR:

NOMBRE FIRMA FECHA TITULO:
DIBUJ.
VERIF.
APROB.

FABR.
A CALD. MATERIAL: N.° DE DIBUJO

nueva tolva

PESO: ESCALA:1:10 HOJA1DE1

4 3 2 1

A4



5. Tolva

165
F

27.5

Piezas terminadas F

Doblez

Doblez

5 Doblez,

A- o

@ fransicion E
>/ de 45a 30

P grados de

inclinaciéon

.
-
- O Q
— ~ N
- ™M ™
N
ip) nidn entre piezas
C N~ C
N
Unién entre
iezas
Nota:
B Las medidas estan en centimetros. B
SINO SE INDICA LO CONTRARIO: ' ACABADO: REBARBAR Y .
LAS COTAS SE EXPRESAN EN MM ROMPER ARISTAS NO CAMBIE LA ESCALA REVISION
ACABADO SUPERFICIAL: VIVAS
TOLERANCIAS:
LINEAL:
ANGULAR:
NOMBRE FIRMA FECHA TITULO:
DIBUJ.
VERIF.
APROB.
FABR.
CALD. MATERIAL: N.° DE DIBUJO
§ Tolva despl da "
olva desplegada
PESO: ESCALA:1:10 HOJA1DE 1

2 1



4 3 2 1
F 6. Protector de cadenas y sprockets F
Pieza terminada
1
0
E N E
™
(00)
™
D D
™~
17.2 o~
Q
C ~ C
|
Nota: .
Las medidas estan en centimetros.
Los angulos A, B, C, D; son de 45 grados.
Los angulos E, F; son de 90 grados. . . .
3 La referencia G corresponde al agujero del eje de rodillo superior. 3
La referencia H corresponde al agujero del eje de rodete.
O CAMBE LA BCAA
ACABADO SUPERFICIAL: VIVAS
TOLERANCIAS:
LINEAL:
ANGULAR:
NOMBRE FIRMA FECHA TITULO:
DIBUJ.
VERIF.
APROB.
FABR.
A CALD. MATERIAL: N.° DE DIBUJO 4 - A
Prctector de cadends
PESO: ESCALA:1:5 HOJA1DE1
4 3 2 |



SINO SE INDICA LO CONTRARIO: | ACABADO:

6. Protector de cadenas y sprockets

Frontal

Superior

LAS COTAS SE EXPRESAN EN MM

ACABADO SUPERFICIAL:

TOLERANCIAS:

LINEAL:
ANGULAR:

DIBUJ.
VERIF.
APROB.
FABR.

A caLp.

NOMBRE

FIRMA

FECHA

MATERIAL:

PESO:

Derecha

REBARBAR Y

ROMPER ARISTAS NO CAMBIE LA ESCALA REVISION
VIVAS
TITULO:
N.° DE DIBUJO 4 A
Protector de cadends '
ESCALA:1:5 HOJA 1 DE 1

2 1



F 7. Motor eléctrico instalado F

Vista Superior

‘

B Vista Posterior B

SINO SE INDICA LO CONTRARIO: | ACABADO: REBARBAR Y

LAS COTAS SE EXPRESAN EN MM ROMPER ARISTAS NO CAMBIE LA ESCALA REVISION

ACABADO SUPERFICIAL: VIVAS
TOLERANCIAS:

LINEAL:

ANGULAR:

NOMBRE FIRMA FECHA TiTuLO:
DIBUJ.
VERIF.
APROB.
FABR.
A cap. MATERIAL: N.° DE DIBUJO A

motor instalado

PESO: ESCALA:1:10 HOJA1DE1

4 3 2 1




F 8. Caja receptora de semillas

Vista Superior

Vista Frontal

Vista Derecha

Nota:
B Laldmina para fabricar la caja es de 1 mm de espesor. B
SINO SE INDICA LO CONTRARIO: | ACABADO: REBARBAR Y )
LAS COTAS SE EXPRESAN EN MM ROMPER ARISTAS NO CAMBIE LA ESCALA REVISION
ACABADO SUPERFICIAL: VIVAS
TOLERANCIAS:
LINEAL:
ANGULAR:
NOMBRE FIRMA FECHA TITULO:
DIBUJ.
VERIF.
APROB.
FABR.
MATERIAL: N.° DE DIBUJO
A caLp. . !‘l A
Caja receptora de semilla 1
1 1L~
PESO: ESCALA:1:10 HOJA 1 DE1

2 1



8. Caja receptora de semillas

Ladmina desplegada

4

Pieza terminada

i
QS/
0
N
’ ||
\
<t ~O
<| o©
™| O D
]
\
0
© &
||
27.9 18.9 25.3
= — = C
72.1 -
Nota:
Las medidas estan en centimetros.
B
LAS COTAS o€ ExPREsAN Bt |0 ROMBER ARISTAS NO CAMBIE LA ESCALA REVISION
ACABADO SUPERFICIAL: VIVAS
TOLERANCIAS:
LINEAL:
ANGULAR:
NOMBRE FIRMA FECHA TiTULO:
DIBUJ.
VERIF.
APROB.
FABR.
CALD. MATERIAL: N.° DE DIBUJO
Caja receptora de setiillc
PESO: ESCALA:1:20 | HOJA1DE 1

I

2

I

1




